
  Режущие сопла  

■ Быстрое, высокое качество резки  

■ Малая ширина реза  

■ Уменьшение плавления верхней кромки 

■ Уменьшение образования шлака  

■ Устойчивый и безопасный процесс резки  

■ Резка с малым расходом газа   

■ Разнообразие выбора  
- стандартный сопла  
- рассеивающие высокоскоростные сопла  
- усиленные сопла с внутренним смешением  
- специализированные сопла  

■ Превосходное управление качеством 

 

Особенности и преимущества  Все наконечники Koike серии 100 предназначены для 

смешивания газовой смеси внутри сопла. Это признано 

самым безопасным методом. 

Режущие сопла Koike D7 являются  одними из самых 

технически продвинутых и доступных решений для 

резки, обеспечивают безопасность и точность, экономя 

при этом деньги и время. Наши высокоскоростные D7 

наконечники (сопла) помогают увеличить скорость 

резки на 28% по сравнению со стандартными и 

помогают снизить расход газа на 26%. Вставка из 

нержавеющей стали помогает работать до 5-ти раз 

дольше.   

Режущие сопла Koike 

Товарный знак высокого качества резки  

Товарный знак качества  

Все подлинные сопла KOIKE  

обозначены логотипом KOIKE.  



■ Дизайн  
Каждое сопло KOIKE спроектировано для большей эффективности и 

высокого качества резки.  

■ Качество  
Сделано в Японии. Высокий уровень производства и качества. Koike 

гарантирует качество каждого режущего сопла.  

■ Безопасность  
Все сопла 100-й серии предназначены для предотвращения обратных 

ударов и повреждений в горелке.  

 

 

Разработано для высокого качества резки  

Стремление к исследованию, разработке, изготовлению и проверкам  

Koike Дивергентные сопла  

Сильный поток кислородной резки 

из дивергентного сопла: Фото взято 

из Koike тестирования.  

Тип сопла 106-D7№ 0. Над листом 

от сопла 275мм 

■ Современный дизайн  
Выходное отверстие высокоскоростных сопел Koike, образует расширенную форму 

струи газов необходимую для ускорения резки с увеличением протока кислорода в 

2 раза превышающую скорость звука.   

■ Производительность  
Скорость резки вырастает на 28% по сравнению со стандартными соплами.  

■ Эффективность затрат  
Благодаря повышенной скорости реза, расход газа снижается на 26%.  

■ Долговечность  
Вставка из нержавеющей стали внутри сопла повышает срок службы и содействует 

длительному использованию.  

■ 100% проверенные  
Все дивергентные сопла подвергаются проверки перед упаковкой. При этом могут 

оставаться частицы углерода на новом сопле, это наш знак качества.  

Вставка из нержавеющей 

стали  

KOIKE Стандарт  
Прямое сопло  

 

 

 

 

 

 

Скорость струи 

Mach <1.0  

KOIKE 

Высокоскоростное 

Дивергентное сопло 

  
 

 

 

 

 

Скорость струи 

D7: Mach 2.0 

D5: Mach 1.8  

Малая скорость 

Дивергентное сопло 

 

 

 

 

 

 

Скорость струи 

Mach 1.0<2.0  

KOIKE EPOCH  
Резка толстых металлов 

Прямое сопло  
 

 

 

 

 

Скорость струи 

Mach <1.0  

Разработано для исполнения.  



  Режущие сопла  

102-HC   Стандартное соплo  

■ Стандартное сопло Koike  
■ Применяются на ручных и 

механизированных 

горелках  

102-D5   Высокоскоростное соплo (5 бар)  

■ Дивергентная технология  
(5 бар режущий О2)  

■ Вставка из нержавеющей 
стали  

■ Для машин с ЧПУ  

Артикул   

  №  
Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2   

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80011 5 00 1.5  0.2  690 410 370 -660 

80012 5-10 0 2.0  0.2  1200 410 370 660-550 

80013 10-15 1 2.5  0.2  2100 480 430 550-490 

80014 15-30 2 3.0  0.20  3400 480 430 490-400 

80015 30-40 3 3.0  0.20  4300 480 430 400-350 

80016 40-50 4 3.5  0.3  6500 550 500 350-320 

80017 50-100 5 4.0  0.3  11000 690 630 320-200 

80018 100-150 6 4.0  0.4  15000 770 700 200-150 

80019 150-250 7 4.5  0.4  22000 1060 960 150-80 

80051 250-300 8 4.5  0.4  28000 1060 960 80-45 

Aцетилен  

Aцетилен  

102-D7   Высокоскоростное соплo (7 бар)  

■ Дивергентная технология  
(7 Бар режущий О2)  

■ Вставка из нержавеющей 
стали 

■ Для портативных машин   

Артикул   

  №  
Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80221 5 00 7.0  0.2  750 520 470 -750 

80222 5-10 0 7.0  0.2  1100 520 470 750-680 

80223 10-15 1 7.0  0.2  2500 600 550 680-600 

80224 15-30 2 7.0  0.20  3800 600 550 600-500 

80225 30-40 3 7.0  0.20  5400 600 550 500-450 

80226 40-50 4 7.0  0.2  7300 750 680 450-400 

80227 50-100 5 7.0  0.3  10000 860 780 400-260 

80228 100-150 6 7.0  0.3  14000 950 860 260-180 

80229 150-250 7 7.0  0.3  22000 1330 1210 180-100 

80230 250-300 8 7.0  0.4  35000 1600 1450 100-70 

Aцетилен  

Артикул   

  
№  

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ as 

Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80201 -5 00 5.0  0.2  850 520 470 -700 

80202 5-10 0 5.0  0.2  1600 520 470 700-625 

80203 10-15 1 5.0  0.2  2400 600 550 625-550 

80204 15-30 2 5.0  0.2  3600 600 550 550-475 

80205 30-40 3 5.0  0.2  4800 600 550 475-425 

80206 40-50 4 5.0  0.2  5600 750 680 425-350 

80207 50-100 5 5.0  0.3  8800 860 780 350-250 

80208 100-150 6 5.0  0.3  13500 950 860 250-175 

80209 150-250 7 5.0  0.3  24000 1330 1210 175-90 

80210 250-300 8 5.0  0.4  31000 1600 1450 90-60 

402-ST   Для IK-82 серии  

■ Только для машин серии  
      IK-82  

Артикул   

  №  
Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2   

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80082 5-10 0 2.0  0.2  1200 380 340 500-450 

80083 10-15 1 2.5  0.2  2100 485 440 450-400 

80084 15-30 2 3.0  0.2 3400 485 440 400-350 

80085 30-40 3 3.0  0.2 4300 550 500 350-300 

80086 40-50 4 3.5  0.25 6500 640 580 300-250 

80087 50-100 5 4.0  0.3  11000 730 660 250-200 

Aцетилен  



103-D7   Высокоскоростное соплo (7 бар)  

■ Дивергентная технология  
(7 Бар режущий О2)  

■ Вставка из нержавеющей 
стали  

Этилен  

Артикул   

  
№ 

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80179 5 00 7.0  0.2  750 800 460 -750 

80180 5-10 0 7.0  0.2  1100 800 460 750-680 

80181 10-15 1 7.0  0.2  2500 800 460 680-600 

80182 15-30 2 7.0  0.25  3800 900 500 600-500 

80183 30-40 3 7.0  0.25  5400 900 500 500-450 

80184 40-50 4 7.0  0.35  7300 1200 660 450-400 

80185 50-100 5 7.0  0.35  10000 1200 660 400-260 

80186 100-150 6 7.0  0.35  14000 2200 1280 260-180 

80187 150-250 7 7.0  0.35  22000 2200 1280 180-100 

80188 250-300 8 7.0  0.35  35000 2200 1280 100-70 

107      Стандартные соплa  

107-D7   Высокоскоростное соплo (7 бар)  

■ Дивергентная технология   
(7 Бар режущий О2)  

■ Вставка из нержавеющей 
стали  

■ Для портативных машин  

Природный  

Артикул   

  № 

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80061 5 00 1.5  0.15 690 1000 600 -660 

80062 5-10 0 2.0  0.15 1200 1000 600 660-550 

80063 10-15 1 2.5  0.15 2100 1200 700 550-490 

80064 15-30 2 3.0  0.15 3400 1200 700 490-400 

80065 30-40 3 3.0  0.15 4300 1350 800 400-350 

80066 40-50 4 3.5  0.15 6500 1350 800 350-320 

80067 50-100 5 4.0  0.15 11000 1700 1000 320-200 

80068 100-150 6 4.0  0.15 15000 1700 1000 200-150 

■ Koike Стандартные сопла  
■ Применяются на ручных и 

механизированных 

горелках  

Артикул   

  № 

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80282 5-10 0 7.0  0.15 1100 1350 800 750-680 

80283 10-15 1 7.0  0.15 2500 1500 900 680-600 

80284 15-30 2 7.0  0.15 3800 1500 900 600-500 

80285 30-40 3 7.0  0.15 5400 1700 1000 500-450 

80286 40-50 4 7.0  0.15 7300 1700 1000 450-400 

80287 50-100 5 7.0  0.15 10000 1850 1100 400-260 

80288 100-150 6 7.0  0.2 14000 2200 1300 260-180 

Природный  



  Режущие сопла  

106-HC   Стандартные соплa  

■ Стандартное сопло Koike  
■ Применяются на ручных и 

механизированных 

горелках  

106-D5   Высокоскоростное соплo  

■ Дивергентная технология  
(5 бар режущий О2)  

■ Вставка из нержавеющей 
стали  

■ Для машин с ЧПУ  

Артикул  
 

  
№ 

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  
Горючий 

газ  

Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  
Гор. газ  

80041 5 00 1.5  0.2  690 1180 310 -660 

80042 5-10 0 2.0  0.2  1200 1180 310 660-550 

80043 10-15 1 2.5  0.2  2100 1180 310 550-490 

80044 15-30 2 3.0  0.25 3400 1370 360 490-400 

80045 30-40 3 3.0  0.25  4300 1370 360 400-350 

80046 40-50 4 3.5  0.3  6500 1860 490 350-320 

80047 50-100 5 4.0  0.3  11000 1860 490 320-200 

80048 100-150 6 4.0  0.3 15000 3040 800 200-150 

80049 150-250 7 4.5  0.4  22000 3720 980 150-80 

80050 250-300 8 4.5  0.4  28000 3720 980 80-45 

Пропан  

106-D7   Высокоскоростное соплo (7бар)  

■ Дивергентная технология  
(7 Бар режущий О2)  

■ Вставка из нержавеющей 
стали  

■ Для портативных машин  

Артикул   

  
№ 

Давление (бар) Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80191 5 00 5.0  0.2  850 1180 310 -700 

80192 5-10 0 5.0  0.2  1600 1180 310 700-625 

80193 10-15 1 5.0  0.2 2400 1180 310 625-550 

80194 15-30 2 5.0  0.25  3600 1370 360 550-475 

80195 30-40 3 5.0  0.25 4800 1370 360 475-425 

80196 40-50 4 5.0  0.3 5600 1860 490 425-350 

80197 50-100 5 5.0  0.3  8800 1860 490 350-250 

80198 100-150 6 5.0  0.3  13500 3040 800 250-175 

80199 150-250 7 5.0  0.4  24000 3720 980 175-90 

80200 250-300 8 5.0  0.4  31000 3720 980 90-60 

Артикул   

  
№ 

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80241 5 00 7.0  0.2  750 1180 310 -750 

80242 5-10 0 7.0  0.2  1100 1180 310 750-680 

80243 10-15 1 7.0  0.2  2500 1180 310 680-600 

80244 15-30 2 7.0  0.25  3800 1370 360 600-500 

80245 30-40 3 7.0  0.25  5400 1370 360 500-450 

80246 40-50 4 7.0  0.3  7300 1860 490 450-400 

80247 50-100 5 7.0  0.3  10000 1860 490 400-260 

80248 100-150 6 7.0  0.3  14000 3040 800 260-180 

80249 150-250 7 7.0  0.4  22000 3720 980 180-100 

80250 250-300 8 7.0  0.4  35000 3720 980 100-70 

Пропан  

Пропан  

406-NT   Для серии IK-82  

■ Только для машин серии  

IK-82. 
Артикул   

  № 

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80102 5-10 0 2.0  0.2  1200 1640 410 500-450 

80103 10-15 1 2.5  0.2  2100 1640 410 450-400 

80104 15-30 2 3.0  0.2 3400 1640 410 400-350 

80105 30-40 3 3.0  0.2 4300 1640 410 350-300 

80106 40-50 4 3.5  0.2 6500 2160 540 300-250 

80107 50-100 5 4.5 0.2  11000 2160 540 250-200 

Пропан  



106-M    Сопла тяжелого нагрева  

106-M7   Высокоскоростные сопла тяжелого нагрева  

■ Применяется для резки 
фасок и скосов.  

■ Дивергентная технология  
(7 Бар режущий кислород)  

■ Вставка из нержавеющей 
стали  

■ Для портативных машин  

Артикул   

  
№ 

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

80141 5 00 1.5  0.2 690 1710 450 -660 

80142 5-10 0 2.0  0.2 1200 1710 450 660-550 

80143 10-15 1 2.5  0.2 2100 1710 450 550-490 

80144 15-30 2 3.0  0.2 3400 2470 650 490-400 

80145 30-40 3 3.0  0.2 4300 2470 650 400-350 

80146 40-50 4 3.5  0.2 6500 2470 650 350-320 

80147 50-100 5 4.0  0.25 11000 2890 760 320-200 

80148 100-150 6 4.0  0.25 15000 3570 940 200-150 

80149 150-250 7 4.5  0.3 22000 3990 1050 150-80 

80150 250-300 8 4.5  0.3 28000 3990 1050 80-45 

■ Применяется для резки 
фасок и скоса. 

Артикул   

  
№ 

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  Кислород  Горючий 

газ  
Режущий 

O2  

Подогрев. 

O2  Гор. газ  

 80151 5 00 7.0  0.2 750 1710 450 -750 

 80152 5-10 0 7.0  0.2 1100 1710 450 750-680 

 80153 10-15 1 7.0  0.2 2500 1710 450 680-600 

 80154 15-30 2 7.0  0.2 3800 2470 650 600-500 

 80155 30-40 3 7.0  0.2 5400 2470 650 500-450 

 80156 40-50 4 7.0  0.2 7300 2470 650 450-400 

 80157 50-100 5 7.0  0.25 10000 2890 760 400-260 

 80158 100-150 6 7.0  0.25 14000 3570 940 260-180 

 80159 150-250 7 7.0  0.3 22000 3990 1050 180-100 

 80160 250-300 8 7.0  0.3 35000 3990 1050 100-70 

Пропан  

Пропан  

EPOCH 300 / EPOCH 600   Сопла для толстых металлов  

■ Только для горелок Epoch  
■ Очень безопасны, 

Смешение газов вне сопла.  

Артикул  №  

  

Давление (бар)  Потребление (нл/ч)  Скорость 

резки 

  

Ширина 

реза 

(мм)  
Режущий  

O2  

Подогрев.  

O2  Гор. газ  Режущий  

O2  

Подогрев.  

O2  Гор. газ  

80397 

100 4 0.5-0.6 0.3-0.4 27 3.3-4.0 2.3-2.7 250-290 5.5-7.0 

EPOCH-300 200 4.5 0.5-0.6 0.3-0.4 30 3.3-4.0 2.3-2.7 170-190 6.0-8.0 

300 5 0.6-0.7 0.4-0.5 32 4.0-4.8 2.7-3.1 130-150 7.0-9.0 

80398 EPOCH-600 

300 5 0.6-0.7 0.4-0.5 60 4.0-4.8 2.7-3.1 130-150 8.0-12.0 

400 6 0.7-1.0 0.5-0.6 70 4.8-7.0 3.1-3.4 80-90 10.0-13.0 

500 7 0.7-1.0 0.5-0.6 80 4.8-7.0 3.1-3.4 60-70 11.0-14.0 

600 10 0.7-1.0 0.5-0.6 110 4.8-7.0 3.1-3.4 50-60 12.0-15.0 

Пропан  

2VKP7   Victor™ стиль Высокоскоростные сопла  

■ Дивергентная технология  
(7 Бар режущий кислород)  

■ Вставка из нержавеющей 
стали  

Пропан  

Артикул   

  № 
Давление (бар)  Скорость резки 

  Кислород  Горючий газ  
DB12452B             5 00 7.0  0.1-0.25  -750 

DB12452C             5-10 0 7.0  0.1-0.25  750-680 

DB12452D             10-15 1 7.0  0.1-0.25  680-600 

DB12452E             15-30 2 7.0  0.1-0.25  600-500 

DB12452F             30-40 3 7.0  0.1-0.25  500-450 

DB12452G             40-50 4 7.0  0.15-0.3 450-400 

DB12452H             50-100 5 7.0  0.15-0.3 400-260 

DB12452J             100-150 6 7.0  0.15-0.3 260-180 

DB12452K             150-250 7 7.0  0.2-0.4 180-110 

DB12452L             250-300 8 7.0  0.15-0.3 110-100 
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